
ÁíÜëõóç ê’ ÓõìâïõëåõôéêÞ ÕðïóôÞñéîç

SIGMA AIR SERVICE
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Service

ÐùëÞóåéò óå üëï ôïí êüóìï
êáé äßêôõï óÝñâéò -

Ç KAESER åßíáé ðÜíôá 
äßðëá óáò
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Ðñéí

ÌåôÜ

ÁíÜëõóç êáé óõìâïõëåõôéêÞ õðïóôÞñéîç - 
ç âáóéêÞ ðñïûðüèåóç ãéá ðáñáãùãÞ 
ðåðéåóìÝíïõ áÝñá ìå ÷áìçëü êüóôïò  

Áðü ôç óôéãìÞ ðïõ Ý÷ïõí êáèïñéóèåß ìå óáöÞíåéá üëåò ïé

áðáéôÞóåéò åíüò Ýñãïõ, ç åðéôõ÷ßá óõíßóôáôáé óôçí 

éêáíïðïßçóç ôùí áðáéôÞóåùí êáôÜ ôïí ðéï ïñèïëïãéêü êáé 

áðïôåëåóìáôéêü ôñüðï. ÁíåîÜñôçôá áðü ôï ôß óêïðåýïõìå íá

áãïñÜóïõìå, ôá äýï óßãïõñá âÞìáôá ðïõ áðáéôïýíôáé ãéá íá

ôï ðåôý÷ïõìå åßíáé íá îÝñïõìå áêñéâþò ðïéÝò åßíáé ïé áíÜãêåò

ìáò êáé íá áíáæçôÞóïõìå ôçí ðéï êáôÜëëçëç êáé áîéüðéóôç

óõìâïõëåõôéêÞ õðïóôÞñéîç.

Áí èÝëïõìå íá Ý÷ïõìå ìßá åãêáôÜóôáóç ðåðéåóìÝíïõ áÝñá ç

ïðïßá ëåéôïõñãåß êáôÜ ôñüðï áîéüðéóôï êáé ðÜíù áð’ üëá ìå

÷áìçëü êüóôïò, ôüôå èá ðñÝðåé íá óôçñé÷èïýìå ìüíï óôçí åîåé-

äéêåõìÝíç 

åìðåéñßá ôïõ ôå÷íéêïý ðñïóùðéêïý åíüò

Ýìðåéñïõ êáé êáôáîéùìÝíïõ óôçí áãïñÜ

ðñïìçèåõôÞ. 

Ç KAESER, ùò ìßá áðü ôéò ðéï áîéüëïãåò

åôáéñåßåò ðïõ óõììåôÝ÷ïõí óôç äéåèíÞ 

ðñïóðÜèåéá åîïéêïíüìçóçò åíÝñãåéáò ãéá

ðéï áðïäïôéêÞ ðáñáãùãÞ ðåðéåóìÝíïõ

áÝñá, Ý÷åé áíáðôýîåé ðñùôïðïñéáêÜ êáé

÷ñçóéìüôáôá åñãáëåßá ãéá ôç óùóôÞ ó÷åäßáóç íÝùí êáé ôç âåëôé-

óôïðïßçóç 

õöéóôÜìåíùí óõóôçìÜôùí ðáñï÷Þò óõìðéåóìÝíïõ áÝñá.

Îåêéíþíôáò ìå ìßá åðéóôçìïíéêÞ áíÜëõóç ôùí áíáãêþí ôïõ

÷ñÞóôç êáé âïçèïýìåíïé áðü Ýíá åéäéêü ëïãéóìéêü,ãíùóôü óôçí

áãïñÜ ùò KESS (Kaeser Energy Saving System), ïé ìç÷áíéêïß

ó÷åäéáóìïý åßíáé óå èÝóç íá ðñïôåßíïõí êáéíïôüìåò 

êáé äçìéïõñãéêÝò ëýóåéò. Óôçí ðñÜîç, ç ôåñÜóôéá óõóóùñåõìÝíç

åìðåéñßá åíüò áðü ôïõò óðïõäáéüôåñïõò êáôáóêåõáóôÝò 

óõóôçìÜôùí ðáñáãùãÞò êáé åðåîåñãáóßáò ðåðéåóìÝíïõ áÝñá,

óå ðáãêüóìéá êëßìáêá, åßíáé óÞìåñá äéáèÝóéìç ãéá Üìåóç

åöáñìïãÞ áðü ôïõò ÷ñÞóôåò ðïõ åðéèõìïýí ôï âÝëôéóôï äõíáôü

áðïôÝëåóìá óôçí êáôáíÜëùóç åíÝñãåéáò êáé åîïéêïíüìçóç

ðüñùí. Ç ìåßùóç ôçò êáôáíÜëùóçò åíÝñãåéáò åõåñãåôåß êáé ôïí

÷ñÞóôç êáé ôï ðåñéâÜëëïí. 

Ìßá åëêõóôéêÞ ëýóç - ç ÷ñÞóç ôùí
ADA êáé KESS ãéá ôç ìåßùóç ôïõ
êüóôïõò åíÝñãåéáò.
Ïé åéäéêïß óôïí ðåðéåóìÝíï áÝñá ôçò 
KAESER Ý÷ïíôáò óôç äéÜèåóÞ ôïõò ôá ADA
êáé KESS åðéôõã÷Üíïõí áðüëõôï Ýëåã÷ï
óôï êüóôïò ðáñáãùãÞò áõôïý ôïõ 
åõðñïóÜñìïóôïõ åíåñãåéáêïý ìÝóïõ, ôïõ
ðåðéåóìÝíïõ áÝñá. ÌåôÜ ôçí ïëïêëÞñùóç
ìéáò ëåðôïìåñïýò êáé õøçëÞò áêñßâåéáò
ÁíÜëõóçò ÁíÜãêçò óå ÐåðéåóìÝíï ÁÝñá
(ADA), ìðáßíåé óå åöáñìïãÞ ôï åéäéêü 
ëïãéóìéêü ôïõ ÓõóôÞìáôïò Åîïéêïíüìçóçò 
ÅíÝñãåéáò KAESER (KESS) ìå ôç âïÞèåéá
ôïõ ïðïßïõ åðéôõã÷Üíïõí ôçí 

êáôáëëçëüôåñç ëýóç óôá
ìÝôñá ôïõ ðåëÜôç, ìå ôçí ìåã-
áëýôåñç äõíáôÞ áðüäïóç. 

Ç åíäåäåéãìÝíç ðñáêôéêÞ
ãéá Ýíá óýóôçìá 
åîïéêïíüìçóçò åíÝñãåéáò
ÁíÜëõóç áíáãêþí óå áÝñá – ADA
Ôï óýóôçìá ADA, ðïõ áíÝðôõîå ç KAESER, åßíáé ï
óõíäõáóìüò åéäéêïý åîïðëéóìïý êáé ëïãéóìéêïý ãéá ôç
ëÞøç, êáôáãñáöÞ êáé áíÜëõóç ôùí ôùí äåäïìÝíùí

ìéáò õðÜñ÷ïõóáò 
åãêáôÜóôáóçò 
ðåðéåóìÝíïõ áÝñá. Ôá
óôïé÷åßá ðáñïõóéÜæïíôáé
óå ãñÜöçìá ðïõ äåß÷íåé
ìå ôñüðï åýêïëá 
áíôéëçðôü ôï ðñïößë ôçò
êáôáíÜëùóçò êáé 

åðéðëÝïí ðáñÝ÷åé ôç äõíáôüôçôá ðåñáéôÝñù 
åðåîåñãáóßáò ôùí óôïé÷åßùí ìå ôï óýóôçìá KESS.

KAESER Óýóôçìá Åîïéêïíüìçóçò 
ÅíÝñãåéáò – KESS
Ôï óýóôçìá KESS ðáßñíåé ôï ðñïößë ôçò æÞôçóçò ðïõ

äçìéïõñãÞèçêå ìå ôï
ADA (ÁíÜëõóç Áíáãêþí
óå ÁÝñá) êáé ðñïóïìïéÜ-
æåé ôçí áðüäïóç ôùí
åðéëå÷èÝíôùí áåñïóõìðé-
åóôþí Kaeser êáé ôùí
ðáñåëêïìÝíùí ôïõò 
äßíïíôáò ôç äõíáôüôçôá

åðéëïãÞò åíüò óõóôÞìáôïò ðïõ èá ëåéôïõñãåß Üêñùò
áðïäïôéêÜ êáé êõñßùò ïéêïíïìéêÜ, áðáíôþíôáò 
áðüëõôá óôçí åöáñìïãÞ. Ç ïðôéêÞ áðåéêüíéóç ôùí
êáôáíáëþóåùí ôïõ ðáëéïý êáé ôïõ íÝïõ óõóôÞìáôïò
áðïäåéêíýåé êáèáñÜ ôï ìÝãåèïò ôçò åîïéêïíüìçóçò
ðïõ åðéôõã÷Üíåôáé.

Ëýóåéò “óôá ìÝôñá” êÜèå åöáñìïãÞò
Ïé ðåðåéñáìÝíïé ìç÷áíéêïß ôçò KAESER, âáóéæüìåíïé
óôï ðñïößë ôçò æÞôçóçò (ADA) êáé ôá áðïôåëÝóìáôá
ôïõ KESS, áðïöáóßæïõí ãéá ôïí êáëýôåñï äõíáôü
óõíäõáóìü ìåôáîý óõìâáôéêþí êáé ìåôáâáëëüìåíçò

óõ÷íüôçôáò 
áåñïóõìðéåóôþí Þ
ãéá óõóôïé÷ßåò 
áåñïóõìðéåóôþí,
ãéá íá éêáíïðïéïýí
ôéò áðáéôÞóåéò êÜèå
îå÷ùñéóôÞò

åöáñìïãÞò. Ç ðëçèþñá ôùí 
ìïíôÝëùí êáé ôá åõñýôáôá üñéá

åöáñìïãþí ôùí ìç÷áíçìÜôùí KAESER åããõþíôáé ôéò
ðëÝïí êáôÜëëçëåò ìïíÜäåò óôïõò âÝëôéóôïõò 
óõíäõáóìïýò ðïõ éêáíïðïéïýí ôéò áðáéôÞóåéò êÜèå
÷ñÞóôç.

áåñïóõìðéåóôÝò ìÝóù ìéáò åóùôåñéêÞò 
äéáóýíäåóçò ìå ôïí åíóùìáôùìÝíï óå êÜèå
áåñïóõìðéåóôÞ (SIGMA CONTROL) êáé íá
óõíôïíßóåé ôçí áðüäïóç üëïõ ôïõ
óõóôÞìáôïò. Ìå ôç ÷ñÞóç ôïõ åëÝã÷ïõ æþíçò
ðéÝóåùí, ï master controller ìðïñåß íá ìåéþóåé
ôçí ðßåóç ôïõ óõóôÞìáôïò êáôÜ 2 bar, ðïõ
áíôéóôïé÷ïýí ìå ìåßùóç ôçò êáôáíÜëùóçò 
åíÝñãåéáò êáôÜ 14%. Ìßá ÷áìçëüôåñç ôéìÞ
ðßåóçò ëåéôïõñãßáò óõíåðÜãåôáé êáé ëéãüôåñåò
áðþëåéåò ëüãù äéáññïþí. 

Ìåéþíïíôáò ôï åíåñãåéáêü êüóôïò
ÁíÜëïãá ìå ôç ÷ñÞóç, ôï êüóôïò ôçò çëåêôñéêÞò åíÝñãåéáò
ìðïñåß íá öèÜóåé óôï 90% ôïõ óõíïëéêïý êüóôïõò
ðáñáãùãÞò ðåðéåóìÝíïõ áÝñá. Áîßæåé óõíåðþò éäéáßôåñá êÜèå
ðñïóðÜèåéá ãéá ôç ìåßùóÞ ôçò ôüóï óôïí áåñïóõìðéåóôÞ üóï
êáé óôá ðåñéöåñåéáêÜ ôïõ. Ç äõíáôüôçôá åîïéêïíüìçóçò óå
ðïëëÜ áðü ôá óõóôÞìáôá ðåðéåóìÝíïõ áÝñá öèÜíåé êáé ôï
30% Åîáéôßáò ôïõ óýã÷ñïíïõ ôñüðïõ êáôáóêåõÞò ôïõ
áåñïóõìðéåóôÞ, ãéá ðáñÜäåéãìá ïé áåñïóõìðéåóôÝò ìå êï÷ëßåò õøçëÞò áðüäïóçò SIGMA PROFILE êáé
master controller ìðïñïýí íá ïäçãÞóïõí áðü ìüíïé ôïõò óôçí åîïéêïíüìçóç ôùí äýï ôñßôùí áõôÞò ôçò äõíá-
ôüôçôáò. Ï ðñüóöáôá êáèéåñùìÝíïò áðü ôçí Kaeser SIGMA AIR MANAGER, ìðïñåß íá åëÝã÷åé ìÝ÷ñé êáé 16

“ÓõóôÞìáôá ÐåðéåóìÝíïõ ÁÝñá ÕøçëÞò
Áðüäïóçò” åßíáé ôï üíïìá ðïõ äüèçêå óôç
åèíéêÞ êáìðÜíéá ðïõ îåêßíçóå óôç Ãåñìáíßá
ìå ðñùôïâïõëßá ôïõ Éíóôéôïýôïõ Fraunhofer
(ISI), ôïõ Ãåñìáíéêïý ÖïñÝá ÅíÝñãåéáò
(dena) êáé ôçò ÃåñìáíéêÞò ¸íùóçò 
Ìç÷áíïëïãéêïý Åîïðëéóìïý êáé 
ÅãêáôáóôÜóåùí ìå óêïðü ôçí åíèÜññõíóç /
ðáñáêßíçóç ôùí ÷ñçóôþí åîïðëéóìïý 
ðåðéåóìÝíïõ áÝñá óôçí êáôåýèõíóç ôçò
Üìåóçò åöáñìïãÞò ôùí óõóôçìÜôùí 
åîïéêïíüìçóçò åíÝñãåéáò ðïõ ðñïóöÝñåé ç
óýã÷ñïíç ôå÷íïëïãßá. 
Ç KAESER KOMPRESSOREN, ç 
ìåãáëýôåñç åôáéñåßá áð’ üóåò óõììåôÝ÷ïõí
óôçí åêóôñáôåßá áõôÞ, Ý÷åé îåêéíÞóåé Ýíá
åíôáôéêü ðñüãñáììá óõãêÝíôñùóçò
óôïé÷åßùí áðü õöéóôÜìåíåò åãêáôáóôÜóåéò. 
Áõôü ôçò åðéôñÝðåé íá âïçèÜ 
áðïôåëåóìáôéêÜ ôïõò ÷ñÞóôåò ôïõ 
ðåðéåóìÝíïõ áÝñá óôç ìåßùóç ôïõ 
ëåéôïõñãéêïý êüóôïõò ôùí 
åãêáôáóôÜóåþí ôïõò.

ADA – KESS: åîïéêïíïìÞóôå åíÝñãåéá!

Åíåñãåéáêü
êüóôïò

ÐïóïóôÜ ìåßùóçò ôïõ êüóôïõò åíÝñãåéáò óå Ýíá
óõìðéåóôÞ ìå ôç âåëôéóôïðïßçóç ôïõ óõóôÞìáôïò

Äõíáôüôçôåò åîïéêïíüìçóçò

-ìå ôç ÷ñÞóç åíüò óýã÷ñïíïõ (Master Controller)
ðïõ ìåéþíåé ôçí ìÝã.ðßåóç êáôÜ 1 bar

-áðü ôç âåëôéùìÝíç ìç÷áíéêÞ
áðüäïóç ôïõ óõìðéåóôÞ,
÷Üñç óôïí êï÷ëßá
ðñùôïðïñéáêÞò ó÷åäßáóçò,
óôçí åëá÷éóôïðïßçóç ôùí
áðùëåéþí êáôÜ ôç ìåôÜäïóç
éó÷ýïò êáé óôïí êéíçôÞñá
ðïõ ó÷åäéÜóôçêå þóôå íá
éêáíïðïéåß ôéò ðëÝïí ðñüóö-
áôåò áðáéôÞóåéò ôùí ðñïäéá-
ãñáöþí EU-eff1

ca. 6%

ca. 4.5%

ca. 10%

ca. 10%

-áðü ôç ìåßùóç ôçò ìÝãéóôçò ðßåóçò ðïõ óõíåðÜ-
ãåôáé ðåñéïñéóìü ôùí áðùëåéþí óå áÝñá ëüãù
äéáññïþí

ÌåôÜ ôçí áíÜëõóç ôùí áðáéôÞóåùí óå áÝñá êáé ôïí óáöÞ õðïëïãéóìü ôùí ïéêïíïìéêþí óôïé÷åßùí, ïé
ìç÷áíéêïß ôçò KAESER åîçãïýí óôïí ðåëÜôç ôç äõíáôüôçôá åîïéêïíüìçóçò åíÝñãåéáò ðïõ ìðïñåß
íá åðéôåõ÷èåß ìå ôá óýã÷ñïíá óõóôÞìáôá ðáñï÷Þò ðåðéåóìÝíïõ áÝñá.

Ìåéþóôå ôï åíåñãåéáêü
êüóôïò

ìåßùóç

Ðñéí

ÌåôÜ

ÌÝãéóôç áðáßôçóç óå áÝñá

ÆÞôçóç

ÅëÜ÷éóôç áðáßôçóç óå áÝñá

Ðñïößë áðáßôçóçò

-áðü ôç âåëôßùóç ôïõ âáèìïý
áðïäïôéêÞò ÷ñÞóçò ôïõ óõìðéåóôÞ,
ëüãù áêñéâïýò åóùôåñéêïý åëÝã÷ïõ ìå
ôç âïÞèåéá âéïìç÷áíéêïý Ç/Õ



ÐáëéÜ åãêáôÜóôáóç ðåðéåóìÝíïõ
áÝñá.
êáôáíÜëùóç çë.êÞò åíÝñãåéáò

ÓõóêåõÝò ìåôñÞóåùí êáé êáôáãñáöÞò
ÁíÜëõóç ôùí äåäïìÝíùí ðïõ óõãêåíôñþèçêáí

ADA 10

ADA 20

ADA 30

ÍÝá åãêáôÜóôáóç ðåðéåóìÝíïõ
áÝñá
÷áìçëüôåñç êáôáíÜëùóç 
çë/êÞò åíÝñãåéáò

Óýãêñéóç: 
õðÜñ÷ïõóá åãêáôÜóôáóç 
ðñïôåéíüìåíç åãêáôÜóôáóç

Åîïéêïíüìçóç 
áðü ôï åíåñãåéáêü

êüóôïò
12 500 £/a

Ðáñï÷Þ
(m3/min)

Íõ÷ôåñéíÞ âÜñäéá, ðïëý
÷áìçëÞ åêìåôÜëëåõóç

Ðñþôç âÜñäéá,
êáëÞ åêìåôÜëëåõóç

Äåýôåñç âÜñäéá,
÷áìçëÞ åêìåôÜëëåõ-
óç

ADA – KESS: Ç âÞìá ðñïò âÞìá ìåßùóç êüóôïõò Åîïðëéóìüò ìåôñÞóåùí êáé áíáëýóåùí

Ôï ADA 30 ðåñéëáìâÜíåé: ìéêñïåðåîåñãáóôÞ, óùëÞíá ìåôñÞóåùí, èÞêç ãéá ôïí ìéêñïåðåîåñãáóôÞ, äéÜôáîç ìåôáôñïðÞò ôçò ðßåóçò, 
èåñìüìåôñï áíôßóôáóçò ÑÔ 100, ìåôáäüôç äéáöïñéêÞò ðßåóçò.

ÂÜñïò

kg

Ôýðïò 
ADA 20

(ðñïò ìßóèùóç)

Ôýðïò 
ADA 30

(ðñïò ìßóèùóç)

ADA 20 êáé 30: ÌÝôñçóç ðáñï÷Þò

Äéïñèùôéêïß óõíôåëåóôÝò ãéá äéáöïñåôéêÝò ðéÝóåéò ëåéôïõñãßáò  (ôýðïé ADA 20 êáé ADA 30)

ADA 20 / DN 25

ADA 20 / DN 40

ADA 20 / DN 50

ADA 20 / DN 65

ADA 20 / DN 80

ADA 20 / DN 100

ADA 20 / DN 150

ADA 30 / DN 25

ADA 30 / DN 40

ADA 30 / DN 50

ADA 30 / DN 65

ADA 30 / DN 80

ADA 30 / DN 100

ADA 30 / DN 150

700

800

950

1175

1400

1700

2450

40

16

16

16

16

16

16

5.5

7

9

13

20

27

55

R 1”

R 1½”

R 2”

R 2½”

DN 80

DN 100

DN 150

14 – 7

2.2 – 11

3.8 – 19

7– 33

10 – 49

16 – 82

39 – 171

Åîïðëéóìüò ìåôñÞóåùí êáé áíÜëõóçò áíáãêþí óå áÝñá 

ADA – KESS ëåðôïìåñÞò 
ðáñïõóßáóç
Ìüëéò êáèïñéóèïýí ìå áêñßâåéá ïé
áðáéôÞóåéò óå áÝñá êáé ïé óõíèÞêåò
ëåéôïõñãßáò, ìðïñåß íá áñ÷ßóåé ç
ëåðôïìåñÞò ó÷åäßáóç. Óôï íÝï 
óýóôçìá ðáñï÷Þò áÝñá ðñÝðåé íá
ëçöèïýí óïâáñÜ õðüøç üëåò ïé 
ðáñÜìåôñïé ó÷åäéáóìïý üðùò ôá 
åðéèõìçôÜ åðßðåäá ðßåóçò, ç
ïãêïìåôñéêÞ ðáñï÷Þ, ç ðïéüôçôá ôïõ
áÝñá êáé ç êáôáíÜëùóç åíÝñãåéáò.

Ïé ìç÷áíéêïß ó÷åäéáóìïý ôçò 
KAESER ìåôáöÝñïõí óôá ðñïúüíôá
KAESER ôçí ðëïýóéá ôå÷íïëïãéêÞ
ôïõò ãíþóç êáé åìðåéñßá, 
åíóùìáôþíïíôáò ó’ áõôÜ êÜèå 
êáéíïôïìßá ðïõ ìðïñåß íá ìåéþóåé ôçí
êáôáíÜëùóç åíÝñãåéáò.

Áíôëþíôáò áðü ôåñÜóôéï áðüèåìá
ôçò ôå÷íïãíùóßáò ôïõò ôá óôïé÷åßá
ðïõ áíôáðïêñßíïíôáé îå÷ùñéóôÜ óå
êÜèå åöáñìïãÞ, ðáñáäßäïõí
óõóôÞìáôá ðåðéåóìÝíïõ áÝñá ðïõ
êáëýðôïõí åðáêñéâþò ôéò éäéáßôåñåò
áðáéôÞóåéò ôïõ ðåëÜôç.

ÐñáãìáôéêÞ áðáßôçóç óå áÝñá
Ôï óýóôçìá áíÜëõóçò áíáãêþí ADA åßíáé ìßá
îåêÜèáñç êáé áíáìößâïëç ðáñïõóßáóç ôçò
ðñáãìáôéêÞò êáôÜóôáóçò (ôïõ ÷ñÞóôç).

Êáèïñéóìüò ôçò âÝëôéóôçò  ëýóçò
Áðü ôç óôéãìÞ ðïõ ïé ðñáãìáôéêÝò áðáéôÞóåéò
åßíáé îåêÜèáñåò, ôï ëïãéóìéêü KESS ìðïñåß íá
êÜíåé óùóôÞ ðñïóïìïßùóç êáé íá óõãêñßíåé ôéò
äõíáôÝò åíáëëáêôéêÝò ëýóåéò þóôå íá åðéëåãåß
áõôÞ ìå ôç ìåãáëýôåñç áðüäïóç.

¸ëåã÷ïò êáôáíÜëùóçò çë/êÞò 
åíÝñãåéáò
Óå êÜèå åíáëëáêôéêü óåíÜñéï ðñïóïìïßùóçò,
ç ðñáãìáôéêÞ êáôáíÜëùóç åíÝñãåéáò êáé ï
âáèìüò áðüäïóçò ðáñßóôáíôáé ìå áêñéâåßò
ôéìÝò. Áõôü åßíáé ôï åðüìåíï âÞìá ðñïò ôç
âÝëôéóôç ëýóç.

Óýãêñéóç åéäéêþí åíåñãåéáêþí
áðáéôÞóåùí
¼ôáí ôá óôïé÷åßá êáôáíÜëùóçò åíÝñãåéáò êáé
ïãêïìåôñéêÞò ðáñï÷Þò åßíáé ãíùóôÜ, ôüôå 
ìðïñåß íá õðïëïãéóèåß ç åéäéêÞ áðáßôçóç óå
åíÝñãåéá. Ìå áõôüí ôïí ôñüðï ìðïñïýìå íá
Ý÷ïõìå ôçí åéêüíá ôçò ðñáãìáôéêÞò
åíåñãåéáêÞò áðüäïóçò ôùí áåñïóõìðéåóôþí.

ÐñáãìáôéêÞ åîïéêïíüìçóç 
åíÝñãåéáò
Ôá ADA êáé KESS åðéôñÝðïõí ñåáëéóôéêÝò
ðñïâëÝøåéò ãéá ôçí åîïéêïíüìçóç åíÝñãåéáò
ðïõ ìðïñåß íá åðéôåõ÷èåß áðü ôï 
ðñïôåéíüìåíï óýóôçìá.

ÐñïâëÝøåéò ãéá Ýêôáêôåò áíÜãêåò
¸íá óýóôçìá ðåðéåóìÝíïõ áÝñá öôÜíåé óôçí
ðëÞñç áîéïðïßçóÞ ôïõ üôáí åßíáé äéáèÝóéìï óå
êÜèå óôéãìÞ ðïõ õðÜñ÷åé áíÜãêç. Ïé åéäéêïß
ìç÷áíéêïß ôçò KAESER Ý÷ïõí óõíå÷þò óôï 
íïõ ôïõò áõôÞ ôçí áðáßôçóç üôáí ó÷åäéÜæïõí.

Ó÷åäéáóìüò ìå âïÞèåéá Ç/Õ
Ðïëý ðñéí áñ÷ßóåé ç åãêáôÜóôáóç ôïõ ðñþôïõ
ìç÷áíÞìáôïò, ï ÷ñÞóôçò ìðïñåß íá ðåñéçãçèåß
óå ðñáãìáôéêÝò óõíèÞêåò ìÝóá óôçí 
ðñïôåéíüìåíç åãêáôÜóôáóç, ìå ôç âïÞèåéá
ôùí ôñéóäéÜóôáôùí ãñáöéêþí ðïõ ðáñÝ÷åé ôï
ó÷åäéáóôéêü ëïãéóìéêü.

Åîïéêïíüìçóç áðü ôï
åíåñãåéáêü êüóôïò

12 500 £/a

ÆÞôçóç

ÅëÜ÷. áðáßôçóç

Íõ÷ôåñéíÞ âÜñäéá,
ðïëý
÷áìçëÞ åêìåôÜëëåõ-
óç

Ðñþôç âÜñäéá,
êáëÞ åêìåôÜëëåõóç

Äåýôåñç âÜñäéá,
÷áìçëÞ åêìåôÜëëåõ-
óç

Ðáñï÷Þ
(m3/min)

Äåýôåñç âÜñäéá,
êõñßùò Üöïñôç ëåéôï-
õñãßá

Peak load

ÅéäéêÝò áðáéôÞóåéò 
åíÝñãåéáò

õðÜñ÷ïõóáò åãêáôÜóôáóçò
ÊáôáíÜëùóç åíÝñã-

åéáò
åðéëïãÞ 1

Áðáßôçóç

ÊáôáíÜëùóç åíÝñãåéáò
åðéëïãÞ 2

ÊáôáíÜëùóç 
åíÝñãåéáò

(kW)

Áðáéôïýìåíç
áðüäïóç
(m3/min)

ÅéäéêÝò áðáéôÞóåéò åíÝñãåéáò
õðÜñ÷ïõóáò åãêáôÜóôáóçò

ÅéäéêÝò áðáéôÞóåéò 
åíÝñãåéáò åðéëïãÞ 2

Ç åðéëïãÞ 2 Ý÷åé ôéò
ðëÝïí åõíïúêÝò åéäéêÝò
áðáéôÞóåéò åíÝñãåéáò

(kW min/m3)

ÌÝãéóôç áðáßôçóç

100-90 % áðáßôçóç

90-80 % áðáßôçóç
80-75 % áðáßôçóç

Ðñïößë áðáßô-
çóçò

ÄéÜãñáììá 
P & I.

3-D 
ðáñÜóôáóç

ÌÝãéóôç áðáßôçóç

Ôýðïò ADA
10

(ðñïò ìßóèùóç)

ÂÜñïò

kg

ÄéáóôÜóåéò

W x D x H

FAD*) óõíïëéêü
ìç÷Üíçìá óå 

ðßåóç åñãáóßáò

m3/min

Ïíïìáóô
éêÞ éó÷ýò
êéíçôÞñá

kW

ADA 10 ÌÝôñçóç ó÷Ýóçò áåñïóõìðéåóôÞ óå Ýìöïñôç/Üöïñôç ëåéôïõñãßá

8 x øçöéáêÝò åßóïäïé
ãéá êáôáãñáöÞ ðëçñïöïñéþí áðü

áåñïóõìðéåóôÝò ìå Ýëåã÷ï 
Ýìöïñôçò/Üöïñôçò ëåéôïõñãßáò 

êáé ðáýóçò.

1 x áíáëïãéêÞ åßóïäïò (4-20 mA)
ãéá ôçí êáôáãñáöÞ ðßåóçò ôïõ äéêôýïõ. 

ÅíáëëáêôéêÜ, ãéá ôçí êáôáãñáöÞ ðëçñïöïñéþí
áðü áåñïóõìðéåóôÝò  ìåôáâëçôÞò ôá÷ýôçôáò
(inverter)*. ÅíáëëáêôéêÜ, ãéá ôçí êáôáãñáöÞ 

äåäïìÝíùí ôïõ üãêïõ áíáññüöçóçò áðü 
áåñïóõìðéåóôÝò ðïõ ëåéôïõñãïýí ìå åëåã÷üìåíç 

áíáññüöçóç*. * ÅíäÝ÷åôáé íá áðáéôçèïýí 
ðñüóèåôá üñãáíá ìåôñÞóåùí.

ÇëåêôñéêÞ
ðáñï÷Þ

100 – 240 V
47 – 63 Hz

4 x öùôïäßïäïò

ãéá ôç óýíäåóç êÜèå

æåýãïõò 

áåñïóõìðéåóôþí

Åýñïò 
ìÝôñçóçò óôá 

7 bar
m³/min

1,4 – 7

2,2 – 11

3,8 – 19

7– 33

10 – 49

16 – 82

39 – 171

Åýñïò 
ìÝôñçóçò
óôá 7 bar

m³/min

ÌÞêïò 
äéêôýïõ

mm

ÌÝãéóôç
ðßåóç
bar

Óýíäåóç ÂÜñïò
kg

Ðßåóç bar(g)

ÓõíôåëåóôÞò 0.79

4

0.866

5

0.935

6

1

7

1.061

8

1.118

9

1.172

10

1.225

11

1.274

12

1.322

13

1.369

14

1.415

15

1.458

16



ÐáëéÜ åãêáôÜóôáóç ðåðéåóìÝíïõ
áÝñá.
êáôáíÜëùóç çë.êÞò åíÝñãåéáò

ÓõóêåõÝò ìåôñÞóåùí êáé êáôáãñáöÞò
ÁíÜëõóç ôùí äåäïìÝíùí ðïõ óõãêåíôñþèçêáí

ADA 10

ADA 20

ADA 30

ÍÝá åãêáôÜóôáóç ðåðéåóìÝíïõ
áÝñá
÷áìçëüôåñç êáôáíÜëùóç 
çë/êÞò åíÝñãåéáò

Óýãêñéóç: 
õðÜñ÷ïõóá åãêáôÜóôáóç 
ðñïôåéíüìåíç åãêáôÜóôáóç

Åîïéêïíüìçóç 
áðü ôï åíåñãåéáêü

êüóôïò
12 500 £/a

Ðáñï÷Þ
(m3/min)

Íõ÷ôåñéíÞ âÜñäéá, ðïëý
÷áìçëÞ åêìåôÜëëåõóç

Ðñþôç âÜñäéá,
êáëÞ åêìåôÜëëåõóç

Äåýôåñç âÜñäéá,
÷áìçëÞ åêìåôÜëëåõ-
óç

ADA – KESS: Ç âÞìá ðñïò âÞìá ìåßùóç êüóôïõò Åîïðëéóìüò ìåôñÞóåùí êáé áíáëýóåùí

Ôï ADA 30 ðåñéëáìâÜíåé: ìéêñïåðåîåñãáóôÞ, óùëÞíá ìåôñÞóåùí, èÞêç ãéá ôïí ìéêñïåðåîåñãáóôÞ, äéÜôáîç ìåôáôñïðÞò ôçò ðßåóçò, 
èåñìüìåôñï áíôßóôáóçò ÑÔ 100, ìåôáäüôç äéáöïñéêÞò ðßåóçò.

ÂÜñïò

kg

Ôýðïò 
ADA 20

(ðñïò ìßóèùóç)

Ôýðïò 
ADA 30

(ðñïò ìßóèùóç)

ADA 20 êáé 30: ÌÝôñçóç ðáñï÷Þò

Äéïñèùôéêïß óõíôåëåóôÝò ãéá äéáöïñåôéêÝò ðéÝóåéò ëåéôïõñãßáò  (ôýðïé ADA 20 êáé ADA 30)

ADA 20 / DN 25

ADA 20 / DN 40

ADA 20 / DN 50

ADA 20 / DN 65

ADA 20 / DN 80

ADA 20 / DN 100

ADA 20 / DN 150

ADA 30 / DN 25

ADA 30 / DN 40

ADA 30 / DN 50

ADA 30 / DN 65

ADA 30 / DN 80

ADA 30 / DN 100

ADA 30 / DN 150

700

800

950

1175

1400

1700

2450

40

16

16

16

16

16

16

5.5

7

9

13

20

27

55

R 1”

R 1½”

R 2”

R 2½”

DN 80

DN 100

DN 150

14 – 7

2.2 – 11

3.8 – 19

7– 33

10 – 49

16 – 82

39 – 171

Åîïðëéóìüò ìåôñÞóåùí êáé áíÜëõóçò áíáãêþí óå áÝñá 

ADA – KESS ëåðôïìåñÞò 
ðáñïõóßáóç
Ìüëéò êáèïñéóèïýí ìå áêñßâåéá ïé
áðáéôÞóåéò óå áÝñá êáé ïé óõíèÞêåò
ëåéôïõñãßáò, ìðïñåß íá áñ÷ßóåé ç
ëåðôïìåñÞò ó÷åäßáóç. Óôï íÝï 
óýóôçìá ðáñï÷Þò áÝñá ðñÝðåé íá
ëçöèïýí óïâáñÜ õðüøç üëåò ïé 
ðáñÜìåôñïé ó÷åäéáóìïý üðùò ôá 
åðéèõìçôÜ åðßðåäá ðßåóçò, ç
ïãêïìåôñéêÞ ðáñï÷Þ, ç ðïéüôçôá ôïõ
áÝñá êáé ç êáôáíÜëùóç åíÝñãåéáò.

Ïé ìç÷áíéêïß ó÷åäéáóìïý ôçò 
KAESER ìåôáöÝñïõí óôá ðñïúüíôá
KAESER ôçí ðëïýóéá ôå÷íïëïãéêÞ
ôïõò ãíþóç êáé åìðåéñßá, 
åíóùìáôþíïíôáò ó’ áõôÜ êÜèå 
êáéíïôïìßá ðïõ ìðïñåß íá ìåéþóåé ôçí
êáôáíÜëùóç åíÝñãåéáò.

Áíôëþíôáò áðü ôåñÜóôéï áðüèåìá
ôçò ôå÷íïãíùóßáò ôïõò ôá óôïé÷åßá
ðïõ áíôáðïêñßíïíôáé îå÷ùñéóôÜ óå
êÜèå åöáñìïãÞ, ðáñáäßäïõí
óõóôÞìáôá ðåðéåóìÝíïõ áÝñá ðïõ
êáëýðôïõí åðáêñéâþò ôéò éäéáßôåñåò
áðáéôÞóåéò ôïõ ðåëÜôç.

ÐñáãìáôéêÞ áðáßôçóç óå áÝñá
Ôï óýóôçìá áíÜëõóçò áíáãêþí ADA åßíáé ìßá
îåêÜèáñç êáé áíáìößâïëç ðáñïõóßáóç ôçò
ðñáãìáôéêÞò êáôÜóôáóçò (ôïõ ÷ñÞóôç).

Êáèïñéóìüò ôçò âÝëôéóôçò  ëýóçò
Áðü ôç óôéãìÞ ðïõ ïé ðñáãìáôéêÝò áðáéôÞóåéò
åßíáé îåêÜèáñåò, ôï ëïãéóìéêü KESS ìðïñåß íá
êÜíåé óùóôÞ ðñïóïìïßùóç êáé íá óõãêñßíåé ôéò
äõíáôÝò åíáëëáêôéêÝò ëýóåéò þóôå íá åðéëåãåß
áõôÞ ìå ôç ìåãáëýôåñç áðüäïóç.

¸ëåã÷ïò êáôáíÜëùóçò çë/êÞò 
åíÝñãåéáò
Óå êÜèå åíáëëáêôéêü óåíÜñéï ðñïóïìïßùóçò,
ç ðñáãìáôéêÞ êáôáíÜëùóç åíÝñãåéáò êáé ï
âáèìüò áðüäïóçò ðáñßóôáíôáé ìå áêñéâåßò
ôéìÝò. Áõôü åßíáé ôï åðüìåíï âÞìá ðñïò ôç
âÝëôéóôç ëýóç.

Óýãêñéóç åéäéêþí åíåñãåéáêþí
áðáéôÞóåùí
¼ôáí ôá óôïé÷åßá êáôáíÜëùóçò åíÝñãåéáò êáé
ïãêïìåôñéêÞò ðáñï÷Þò åßíáé ãíùóôÜ, ôüôå 
ìðïñåß íá õðïëïãéóèåß ç åéäéêÞ áðáßôçóç óå
åíÝñãåéá. Ìå áõôüí ôïí ôñüðï ìðïñïýìå íá
Ý÷ïõìå ôçí åéêüíá ôçò ðñáãìáôéêÞò
åíåñãåéáêÞò áðüäïóçò ôùí áåñïóõìðéåóôþí.

ÐñáãìáôéêÞ åîïéêïíüìçóç 
åíÝñãåéáò
Ôá ADA êáé KESS åðéôñÝðïõí ñåáëéóôéêÝò
ðñïâëÝøåéò ãéá ôçí åîïéêïíüìçóç åíÝñãåéáò
ðïõ ìðïñåß íá åðéôåõ÷èåß áðü ôï 
ðñïôåéíüìåíï óýóôçìá.

ÐñïâëÝøåéò ãéá Ýêôáêôåò áíÜãêåò
¸íá óýóôçìá ðåðéåóìÝíïõ áÝñá öôÜíåé óôçí
ðëÞñç áîéïðïßçóÞ ôïõ üôáí åßíáé äéáèÝóéìï óå
êÜèå óôéãìÞ ðïõ õðÜñ÷åé áíÜãêç. Ïé åéäéêïß
ìç÷áíéêïß ôçò KAESER Ý÷ïõí óõíå÷þò óôï 
íïõ ôïõò áõôÞ ôçí áðáßôçóç üôáí ó÷åäéÜæïõí.

Ó÷åäéáóìüò ìå âïÞèåéá Ç/Õ
Ðïëý ðñéí áñ÷ßóåé ç åãêáôÜóôáóç ôïõ ðñþôïõ
ìç÷áíÞìáôïò, ï ÷ñÞóôçò ìðïñåß íá ðåñéçãçèåß
óå ðñáãìáôéêÝò óõíèÞêåò ìÝóá óôçí 
ðñïôåéíüìåíç åãêáôÜóôáóç, ìå ôç âïÞèåéá
ôùí ôñéóäéÜóôáôùí ãñáöéêþí ðïõ ðáñÝ÷åé ôï
ó÷åäéáóôéêü ëïãéóìéêü.

Åîïéêïíüìçóç áðü ôï
åíåñãåéáêü êüóôïò

12 500 £/a

ÆÞôçóç

ÅëÜ÷. áðáßôçóç

Íõ÷ôåñéíÞ âÜñäéá,
ðïëý
÷áìçëÞ åêìåôÜëëåõ-
óç

Ðñþôç âÜñäéá,
êáëÞ åêìåôÜëëåõóç

Äåýôåñç âÜñäéá,
÷áìçëÞ åêìåôÜëëåõ-
óç

Ðáñï÷Þ
(m3/min)

Äåýôåñç âÜñäéá,
êõñßùò Üöïñôç ëåéôï-
õñãßá

Peak load

ÅéäéêÝò áðáéôÞóåéò 
åíÝñãåéáò

õðÜñ÷ïõóáò åãêáôÜóôáóçò
ÊáôáíÜëùóç åíÝñã-

åéáò
åðéëïãÞ 1

Áðáßôçóç

ÊáôáíÜëùóç åíÝñãåéáò
åðéëïãÞ 2

ÊáôáíÜëùóç 
åíÝñãåéáò

(kW)

Áðáéôïýìåíç
áðüäïóç
(m3/min)

ÅéäéêÝò áðáéôÞóåéò åíÝñãåéáò
õðÜñ÷ïõóáò åãêáôÜóôáóçò

ÅéäéêÝò áðáéôÞóåéò 
åíÝñãåéáò åðéëïãÞ 2

Ç åðéëïãÞ 2 Ý÷åé ôéò
ðëÝïí åõíïúêÝò åéäéêÝò
áðáéôÞóåéò åíÝñãåéáò

(kW min/m3)

ÌÝãéóôç áðáßôçóç

100-90 % áðáßôçóç

90-80 % áðáßôçóç
80-75 % áðáßôçóç

Ðñïößë áðáßô-
çóçò

ÄéÜãñáììá 
P & I.

3-D 
ðáñÜóôáóç

ÌÝãéóôç áðáßôçóç

Ôýðïò ADA
10

(ðñïò ìßóèùóç)

ÂÜñïò

kg

ÄéáóôÜóåéò

W x D x H

FAD*) óõíïëéêü
ìç÷Üíçìá óå 

ðßåóç åñãáóßáò

m3/min

Ïíïìáóô
éêÞ éó÷ýò
êéíçôÞñá

kW

ADA 10 ÌÝôñçóç ó÷Ýóçò áåñïóõìðéåóôÞ óå Ýìöïñôç/Üöïñôç ëåéôïõñãßá

8 x øçöéáêÝò åßóïäïé
ãéá êáôáãñáöÞ ðëçñïöïñéþí áðü

áåñïóõìðéåóôÝò ìå Ýëåã÷ï 
Ýìöïñôçò/Üöïñôçò ëåéôïõñãßáò 

êáé ðáýóçò.

1 x áíáëïãéêÞ åßóïäïò (4-20 mA)
ãéá ôçí êáôáãñáöÞ ðßåóçò ôïõ äéêôýïõ. 

ÅíáëëáêôéêÜ, ãéá ôçí êáôáãñáöÞ ðëçñïöïñéþí
áðü áåñïóõìðéåóôÝò  ìåôáâëçôÞò ôá÷ýôçôáò
(inverter)*. ÅíáëëáêôéêÜ, ãéá ôçí êáôáãñáöÞ 

äåäïìÝíùí ôïõ üãêïõ áíáññüöçóçò áðü 
áåñïóõìðéåóôÝò ðïõ ëåéôïõñãïýí ìå åëåã÷üìåíç 

áíáññüöçóç*. * ÅíäÝ÷åôáé íá áðáéôçèïýí 
ðñüóèåôá üñãáíá ìåôñÞóåùí.

ÇëåêôñéêÞ
ðáñï÷Þ

100 – 240 V
47 – 63 Hz

4 x öùôïäßïäïò

ãéá ôç óýíäåóç êÜèå

æåýãïõò 

áåñïóõìðéåóôþí

Åýñïò 
ìÝôñçóçò óôá 

7 bar
m³/min

1,4 – 7

2,2 – 11

3,8 – 19

7– 33

10 – 49

16 – 82

39 – 171

Åýñïò 
ìÝôñçóçò
óôá 7 bar

m³/min

ÌÞêïò 
äéêôýïõ

mm

ÌÝãéóôç
ðßåóç
bar

Óýíäåóç ÂÜñïò
kg

Ðßåóç bar(g)

ÓõíôåëåóôÞò 0.79

4

0.866

5

0.935

6

1

7

1.061

8

1.118

9

1.172

10

1.225

11

1.274

12

1.322

13

1.369

14

1.415

15

1.458

16



Åîïðëéóìüò ìåôñÞóåùí êáé êáôáãñáöÞò

ADA 10
Áõôü ôï üñãáíï ôïðïèåôåßôáé åýêïëá êáé ãñÞãïñá ìéóèïýìåíï ãéá 10 åñãÜóéìåò
çìÝñåò. Ôï óýóôçìá ìåôñÞóåùí åßíáé ôï ßäéï ãéá êÜèå ôýðï áåñïóõìðéåóôÞ, 
óõìðåñéëáìâáíïìÝíùí êáé åêåßíùí ìå ìåôáâëçôÞ óõ÷íüôçôá ðåñéóôñïöÞò. Ìßá
öùôïäßïäïò åîáóöáëßæåé ôçí áðñüóêïðôç ìåôáöïñÜ äåäïìÝíùí áðü ôï óõìðéåóôÞ
óôç äéÜôáîç êáôáãñáöÞò. Ç áíÜëõóç ôçò áíÜãêçò ãßíåôáé ìå Ýíá åðéôñáðÝæéï Þ
öïñçôü Ç/Õ ìå âÜóç ôá êáôáãåãñáììÝíá óôïé÷åßá ãéá ôïõò ÷ñüíïõò Ýìöïñôçò êáé
Üöïñôçò ëåéôïõñãßáò ôïõ áåñïóõìðéåóôÞ. Ôçí áíáãíþñéóç êáé áðïôßìçóç ôïõ 
äéáìïñöùìÝíïõ ðñïößë áíáëáìâÜíåé ôï ëïãéóìéêü åîïéêïíüìçóçò åíÝñãåéáò KAE-
SER Energy Saving System – KESS.

Ðïéüôçôá áÝñá 
Ç ðïéüôçôá ôïõ ðåðéåóìÝíïõ áÝñá
êáèïñßæåôáé óýìöùíá ìå ôéò 
ðñïäéáãñáöÝò ISO 8573-1:2001.
ÁõôÝò ïé ÓôáèåñÝò áðïôåëïýí ôç
âÜóç ãéá üëåò ôéò áðáñáßôçôåò
ìåôñÞóåéò êáé ìåèüäïõò ãéá ôçí 
áðïìÜêñõíóç êÜèå ìïñöÞò ñýðùí.
Áõôü éó÷ýåé ü÷é ìüíï ãéá ôéò óôåñåÝò
ñõðïãüíåò ïõóßåò áëëÜ êáé ãéá ôï
íåñü (ìÝãéóôï åðéôñåðôü óçìåßï 
äñüóïõ õðü ðßåóç) êáé ôá ëéðáíôéêÜ.

Ç KAESER Ý÷åé êáèéåñþóåé ôå÷íéêÝò
êáé Ý÷åé áíáðôýîåé üñãáíá ãéá üëåò
áõôÝò ôéò ìåôñÞóåéò. Áõôü 
åîáóöáëßæåé üôé üëá ôá ðñïúüíôá 
åðåîåñãáóßáò ðåðéåóìÝíïõ áÝñá
KAESER éêáíïðïéïýí ôéò áðáéôÞóåéò
ôùí ðñïäéáãñáöþí ìå üëá ôá 
åðßóçìá ðéóôïðïéçôéêÜ.

Ïé ôå÷íéêïß ìáò åßíáé Ýôïéìïé íá
äéåíåñãÞóïõí  ìåôñÞóåéò ðïéïôéêþí
÷áñáêôçñéóôéêþí åãêáôáóôÜóåùí åðß
ôüðïõ êáé íá äþóïõí åîåéäéêåõìÝíç
óõìâïõëåõôéêÞ õðïóôÞñéîç ãéá ôéò
äõíáôüôçôåò áíáâÜèìéóçò.

ADA 20
Ôï ADA 20, ìéóèïýìåíï üðùò ôï ðáñáðÜíù ãéá 10 åñãÜóéìåò çìÝñåò, ëáìâÜíåé ìå
áêñßâåéá ôá äåäïìÝíá êáôåõèåßáí áðü ôï äßêôõï, ìÝóù åíüò åéäéêïý óùëÞíá
ìåôñÞóåùí, ìå ôïí ïðïßï ìðïñåß íá ìåôñçèåß ç ðáñï÷Þ óå óõó÷åôéóìü ìå ôçí 
ìåôñïýìåíç äéáöïñéêÞ ðßåóç. ¸íá óýóôçìá êáôáãñáöÞò êáôá÷ùñåß ôá äåäïìÝíá
ãéá ôçí ìåôÝðåéôá åðåîåñãáóßá ôïõò ìå ôï ëïãéóìéêü KESS. 

ADA 30 ãéá óôáèåñÞ åãêáôÜóôáóç
Ôï üñãáíï Ý÷åé ó÷åäéáóôåß ãéá óôáèåñÞ åãêáôÜóôáóç óôï äßêôõï áÝñá êáé 
ëáìâÜíåé êáé êáôá÷ùñåß ôá äåäïìÝíá üðùò áêñéâþò ôï ADA 20. ÁõôÜ ôá õøçëÞò
áêñßâåéáò ãéá ìßá åõñýôáôç æþíç ìåôñÞóåùí äåäïìÝíá, äéáâéâÜæïíôáé óå Ýíáí
ìéêñïåðåîåñãáóôÞ ï ïðïßïò Ý÷åé ôç äõíáôüôçôá íá ôá ìåôáôñÝðåé êáé íá ôá 
åìöáíßæåé óå êáíïíéêÜ êõâéêÜ ìÝôñá. Ôá ßäéá äåäïìÝíá åßíáé äéáèÝóéìá óå ôñåéò
áíáëïãéêÝò æþíåò (4-20 mA) êáé óå ìßá äéáóýíäåóç RS 232.

Åðéèåþñçóç óå åãêáôáóôÜóåéò ìå ôï óýóôçìá äéá÷åßñéóçò
SIGMA AIR MANAGER
Ôï óýóôçìá äéá÷åßñéóçò SIGMA AIR MANAGER, óå óõíäõáóìü ìå ôï ðñïáéñåôéêü
ëïãéóìéêü ðáñáêïëïýèçóçò SIGMA AIR CONTROL, åðéôñÝðåé óõíå÷åßò ìåôñÞóåéò
êáé ôçí ïðôéêÞ áðåéêüíéóç ôùí öÜóåùí Ýìöïñôçò/Üöïñôçò ëåéôïõñãßáò, ôïí êýêëï
äéáäï÷Þò êáé ôçí êáôáíÜëùóç åíÝñãåéáò êÜèå áåñïóõìðéåóôÞ ôçò óõóôïé÷ßáò. 
Åðéðñüóèåôá, êáèïñßæïíôáé, åìöáíßæïíôáé êáé êáôáãñÜöïíôáé ç ðßåóç ëåéôïõñãßáò
ôïõ óõóôÞìáôïò êáé ç êáôáíÜëùóç óå áÝñá. ¼ëá ôá äåäïìÝíá äéáôçñïýíôáé óôç
ìíÞìç ãéá Ýíá ðåñßðïõ Ýôïò êáé ìðïñïýí íá áíáêôçèïýí áðü ïðïéïíäÞðïôå Ç/Õ
áðü ôï äéáäßêôõï ìå óêïðü ôïí Ýëåã÷ï êáé ôçí åðéèåþñçóç ôïõ óõóôÞìáôïò áðü
ôïõò åéäéêïýò ôå÷íéêïýò ôçò KAESER.
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¼ðùò êáèïñßæåôáé áðü ôïí ÷ñÞóôç êáé ðëÝïí áõóôçñÜ áðü ôçí êáôçã.1



ÁíÜëõóç ê’ ÓõìâïõëåõôéêÞ ÕðïóôÞñéîç

SIGMA AIR SERVICE
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Service

ÐùëÞóåéò óå üëï ôïí êüóìï
êáé äßêôõï óÝñâéò -

Ç KAESER åßíáé ðÜíôá 
äßðëá óáò

KAESER KOMPRESSOREN GmbH
P.O. Box 2143 –  96410 Coburg –  GERMANY – Tel: +49 9561 640-0 –  Fax: +49 9561 640130
www.kaeser.com  –  e-mail: productinfo@kaeser.com

ÂÁÌÂÁÊÁÓ ÂÉÏÌÇ×ÁÍÉÊÏÓ ÅÎÏÐËÉÓÌÏÓ Á.Å.
ÐÅÉÑÁÉÁÓ : Ä.Ìïõôóïðïýëïõ 103, ÔÊ 185 41-ÊÁÌÉÍÉÁ – Ôçë. 210 4208700 - Fax. 210 4209517 –  e-mail: info@vamvacas.gr – www.vamvacas.gr

· ËÁÑÉÓÁ - 6o ÷ëì. Å.Ï.Ëáñßóçò - Áèçíþí, Ô.Ê. 41 500, Ôçë. 2410 555305, Fax. 2410 230781,
email : centralgreece@vamvacas.gr

· ÐÁÔÑÁ - Á.ÐáðáíäñÝïõ, ÈÝóç ÐáëçïõñãéÜ   T.Ê. 26 333, Ôçë. 2610 527199, - Fax. 2610 526150, 
email: patra@vamvacas.gr

· ÉÙÁÍÍÉÍÁ - 9ï ÷ëì. Å. Ï. Éùáííßíùí-Áèçíþí, ÍåïêáéóÜñåéá, Ô.Ê. 45 500, Ôçë. 26510 94207,  Fax. 26510 94409, 
email: ioannina@vamvacas.gr

· ÈÅÓÓÁËÏÍÉÊÇ - 3ï ÷ëì. Êáëï÷ùñßïõ - Èåó/íßêçò, Ô.Ê. 57 009, Êáëï÷þñé, Ôçë. 2310 789260, Fax. 2310 778417, 
email: viobam@panafonet.gr

· ÊÑÇÔÇ - Ìßíùïò 59, Ô.Ê. 71 303, ÇñÜêëåéï, Ôçë. 2810 256132, Fax. 2810 256886, 
email: syvacom@spark.net.gr

· BÏÕËÃÁÑÉÁ - Êåíôñéêü : SOFIA - Circular Road 255, Sofia 1000, Tel. 00359 2 9742044, 9742040, Fax. 00359 2 9742004, 
email: info@mavaindustrial.com

ÕðïêáôáóôÞìáôá: ÓÏÕÌÅÍ  -  ÓÔÁÑÁ ÆÁÃÏÑÁ  - ÌÐÏÕÑÃÊÁÓ   -  ÂÁÑÍÁ  -  ÐËÏÂÍÔÉÂ


